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1.2.

1.3.

WSTEP
PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru balustrad, pomostow i drabinek stalowych, w ramach budowy inwestycji
.BUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI ZtOCIENIEC WRAZ Z
INFRASTRUKTURA TECHNICZNA”.

ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot
realizacji przedmiotowej inwestycji w zakresie okreslonym w pkt.1.1.

Niniejszg STWIORB nalezy rozpatrywac¢ i stosowacC ftgcznie z STWIORB A_00
~Wymagania ogoine”.

ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich:
- konstrukcji pomostow
- montaz krat pomostowych
- konstrukcji drabinek

konstrukcji barierek zabezpieczajgcych stalowych,
w oparciu o szczegOtowe rozwigzania konstrukcyjne dopracowane w projekcie
wykonawczym. Niniejszg specyfikacje nalezy rozpatrywac¢ razem ze specyfikacjami
konstrukcyjnymi 23 _ST_C_02_02 ,Konstrukcje stalowe” i 24 ST _C 02 03
.Zabezpieczenie przeciwkorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych”.

Roboty majg w zakresie:

« Podjecie wszelkich dziatah, zmierzajgcych do spetnienia wymagan Specyfikaciji,
w szczegblnosci, dotyczgcych wykonania robét, doboru, dostawy, skladowania
odpowiednich materiatow, zapewnienia wtasciwej organizacji rob6t, zapewnienia
bezpieczenstwa, koordynacji z innymi wykonawcami, zabezpieczenia prac, etc.;

e Przedstawienie do akceptacji wszystkich rozwigzan roboczych, rysunkéw
warsztatowych ~ z  odpowiednimi  opisami,  obliczeniami  statycznymi
sprawdzajgcymi przyjete rozwigzania, prébkami materiatdw, prototypami
wyrobow zaréwno ujetych jak i nie ujetych dokumentacjg projektowg wraz z
wymaganymi swiadectwami, dopuszczeniami, atestami itp. Rysunki warsztatowe
dotyczagce roboét Slusarskich powinny zawiera¢é m.in. informacje dotyczace
sposobu zamocowania i potgczen materiatow, dylatacji elementow, niezbednego
otworowania, etc. Opisy warsztatowe powinny zawiera¢ m.in. informacje o
sposobie zabezpieczenia antykorozyjnego, rodzaju powtok malarskich, dobranej
stali etc.

* Roboty przygotowawcze,

e Trasowanie i docinanie poszczegdélnych stalowych elementéw skladowych
balustrady, pomostow i drabinek,

» Obrobka powierzchniowa elementow stalowych (odrdzewianie, oczyszczanie,
odtluszczanie, szlifowanie),

e Spawanie wyznaczonych elementow balustrady, pomostow i drabinek,

* Aplikacja powtok malarskich metodg natryskowa (jesli podano w projekcie),

« Rozmieszczenie i montaz elementdw,

* Montaz wypelnienieh balustrad, osadzanie pochwytu balustrady,

« Wykonanie niezbednych zabezpieczeh wykonanych prac,
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Przygotowanie do okreslonej procedury odbiorowej, zgloszenie prac do
odbioréw,
Ocena prac, wykonanie poprawek,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
oktadzin barierek, pomostéw i drabinek stalowych, zgodnie z ustaleniami i
dokumentacjq projektowa.

Zamawiajgcy, (Inwestor) — oznacza osobe lub firme wymieniong w kontrakcie
oraz wszystkie oficjalnie przejmujgce zadania Inwestora osoby / firmy, w tym
Inwestor Zastepczy (Przedstawiciel Inwestora, Inzynier Kontraktu).

Menedzer Projektu - oznacza menedzera projektu dziatajgcego z upowaznienia i
na zlecenie Zamawiajgcego, w jego imieniu i ha jego rzecz.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem
Dokumentacji Projektowej.

Wykonawca — oznacza osobe lub firme wymieniong kontrakcie, do wykonania
robét budowlanych oraz osoby / firmy oficjalnie przejmujgce zadania wykonawcy.
Gdziekolwiek w tekscie niniejszej specyfikacji uzyty zostaje termin Wykonawca,
oznacza on réwniez wszelkich podwykonawcéw, oraz dostawcOw materiatow i
ustug objetych kontraktem Wykonawcy.

Inspektor Nadzoru — oznacza osobe, wyznaczong przez Zamawiajgcego (lub
Przedstawiciela), upowazniona do nadzoru nad realizacjg robét i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Specyfikacja Techniczna - /ISTWIORB/ — oznacza kazdy dokument jak np.
niniejszy, zawierajgcy wymagania projektowe oraz wymagania Inwestora,
dotyczgce projektu i wykonania, do spetnienia przez Wykonawce. Termin
obejmuje réwniez wszelkie wprowadzone zmiany i ustalenia w zestawieniach,
czy dokumentach tekstowych.

Rysunki — oznacza wszelkie rysunki prac, rozwigzan, elementow, etc,
przekazane przez Inwestora, (Przedstawiciela), oraz wszelkie przekazane ich
zmiany lub uzupelnienia.

Projekt Warsztatowy — w zakresie Wykonawcy, zgodny z przepisami i wymogami
Zamawiajgcego.

Polska Norma — /PN/, dla potrzeb niniejszego projektu jest dokumentem
obowigzujgcym bez koniecznosci odwotywania sie do niej.

Materiaty — oznacza wszystkie elementy, materialy, surowce, rozwigzania, etc,
stuzgce i konieczne do wykonania robét lub czesci robét.

Dostarczenie lub dostawa - materiatu lub urzadzenia to zakup, transport i
skladowanie danego materialu lub urzadzenia przez Wykonawce i jego
dostarczenie na budowe.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, STWIORBT i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2.2.

2.3.

MATERIALY

. WYMAGANIA OGOLNE

» Materialy muszg spetnia¢é wymagania szczego6towe, podane w niniejszej specyfikacji.

» Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢é stosowane,
wykonywane, montowane S$cisle wedlug udokumentowanych  wytycznych
producenta, w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element
dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe Iub
europejskie), certyfikat lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie
prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany materiat, system, zestaw,
etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

* W razie, kiedy stosowany materiat nie spetnia powyzszych wymagan, wykonawca musi
uwzgledni¢ koszty oraz czas przeprowadzenia petnej certyfikacji systemu i uzyskania
niezbednych wymaganych przez Polskie Prawo Budowlane dopuszczen.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentoéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania

* Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym)

» Stosowane materialy muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od
wyspecyfikowanych.

» Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego i

zastosowanych technologii

Materiaty nie mogg zawierac¢ substancji niebezpiecznych dla zdrowia

* Wykonawca moze uzywaé jedynie materialtbw wycenionych w ofercie i
zaakceptowanych, nie moze samowolnie decydowac¢ o uzyciu innych, jego zdaniem
rbwnowaznych materiatdbw i rozwigzan, bez powiadomienia Zleceniodawcy i
Projektanta.

» Dobrane materiaty, faktury, kolory wszelkich elementéw montowanych na budynku,
stosowanych materiatbw powtokowych, malarskich, posadzkowych, elementow
konstrukcyjnych, mocowan, elementéw maskujgcych i innych widocznych elementéw
wykonczeniowych muszg by¢ zaprezentowane i zaakceptowane przez Inwestora i
Projektanta.

KONTROLA MATERIALOW

Kontrola materiatdbw dotyczy sprawdzenia spetnienia wymagan podstawowych oraz
wymagan podanych w szczegdtowych opisach poszczeg6lnych elementéw, rozwigzan,
systemdw, etc. znajdujgcych sie w niniejszej specyfikacji.

Ponadto wykonawca jest zobowigzany do:

» Wyegzekwowania od dostawcy materiatow odpowiedniej jakosci,

» Prowadzenia kontroli jakosci otrzymywanych materiatow,

» Okreslenia i uzgodnienia warunkéw dostaw dla zapewnienia ciggtosci robét,

» Przestrzegania warunkéw transportu i przechowywania materiatow

» Spelnienia wymagania zgodnosci z projektem lub zmiang uzgodniong z Projektantem.

PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

» Sktadanie materiatbw nalezy planowac¢ i prowadzi¢ wg asortymentu z zachowaniem
wymagan dostawcy, producenta, warunkéw okreslonych w odpowiednich
dokumentach odniesienia dla danego surowca, materiatu lub elementu (Normie
zharmonizowanej, Normie krajowej Ilub aprobacie technicznej), wymogdéw
bezpieczenstwa i umozliwienie pobrania reprezentatywnych probek.
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2.4.

» Sktadowanie materiatdbw, surowcédw, elementdw, etc. nie moze hbyé sprzeczne z
wymaganiami, dotyczgcymi koniecznosci zapewnienia bezpieczenstwa.

* Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg
jakosc¢ i wtasciwosé do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

* Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

SPECYFIKACJA MATERIALOW

2.4.1. Balustrady

Materiat na balustrady powinien by¢ dopuszczony do powszechnego stosowania
w budownictwie w Polsce.

Wszystkie elementy balustrady nalezy wykona¢ z ocynkowanej stali weglowej,
konstrukcyjnej ogolnego przeznaczenia St3S (zgodnej z PN-88/H-84020) lub
innej zaaprobowanej. Minimalna grubos¢ powloki cynkowej powinna wynosié
minimum 50um.

Dobdér powloki cynkowej musi uwzglednia¢ koniecznos¢ wihasciwego
zabezpieczania powierzchni uwzgledniajgc warunki eksploataciji, tacznie z
kategorig korozyjnosci. Wykonawca powinien poda¢ oczekiwang trwalo$¢ wg PN-
EN ISO. Zalecana powioka cynkowa musi by¢ odporna na dziatanie atmosfery
miejskiej.

W skiad balustrady wchodza: konstrukcja nosna wg obliczen konstrukcyjnych,
stupki z profili zamknietych, poprzeczki dolna zabezpieczajgca (zgodnie z
wymaganiami BHP) i sSrodkowa, pochwyt profili zamknietych.

Stal nalezy pokry¢ powtokg chlorokauczukowg w kolorze RAL 7047 metodag
natryskowg po uprzednim oczyszczeniu materiatu. Dobdér powtok malarskich
musi uwzglednia¢ koniecznos¢ wilasciwego zabezpieczania powierzchni
uwzgledniajgc warunki eksploatacji, fgcznie z kategorig korozyjnosci. Wykonawca
powinien poda¢ oczekiwang trwatoS§¢ wg PN-EN [ISO. Zalecana powioka
chlorokauczukowa musi by¢ odporna na dziatanie atmosfery miejskiej i powinna
sklada¢ sie z nastepujgcych warstw:

o farby chlorokauczukowej do gruntowania przeciwrdzewnej cynkowe] — 2
warstwy, gr. powtoki 60-90 pum,

» farby chlorokauczukowej do gruntowania ogdlnego stosowania - 2 warstwy, gr.
powioki 50 - 60um,

» emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania - 2 warstwy, gr. powtoki 50 -
80um),

* kolor zostanie podany w dokumentacji wykonawczej,

2.4.2. Profile stali

Wszystkie profile walcowane na gorgco muszg spetnia¢ warunki Polskich i
Europejskich Norm. Profile okragte, prostokatne, kwadratowe rury, muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich Polskich i Europejskich Norm.

Profile giete na zimno (jezeli zostang uzyte) beda zatwierdzane przez autora
projektu  wykonawczego, po  wczesniejszym  przekazaniu  wartosci
geometrycznych i wkasciwosci mechanicznych. Nie dotyczy to materiatow
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posiadajgcych aktualne aprobaty techniczne. Jezeli pewne przekroje walcowane
na gorgco nie sg dostepne, lub czas oczekiwania na dostawy jest niedogodny dla
harmonogramu rob6t, mogg one by¢ zastgpione podobnymi przekrojami
spawanymi, zaprojektowanymi indywidualnie o réwnowaznych parametrach
mechanicznych i geometrycznych. Kazda taka zmiana podlega zatwierdzeniu
przez autora projektu wykonawczego.

2.4.3. Kraty

Kraty zgrzewane lub prasowane wg proj. konstrukcji, wyposazone w uchwyty
mocujgce i zabezpieczajgce do rdéznego rodzaju krat podestowych.
Zabezpieczenie antykorozyjne dokonywane za pomocg cynkowania ogniowego
wg EN ISO 1461 (DIN 50976).

2.4.4. L aczniki stalowe

Materiat powinien by¢ dopuszczony do powszechnego stosowania w
budownictwie w Polsce

Potgczenia mechaniczne poszczegdinych elementéw stalowych balustrady
wykonane za pomocg $rub ze stali weglowej ampulowych (imbusowych) z thami
chowanymi np stozkowymi lub bezpiecznymi kotpakowymi (dotyczy réwniez
nakretek). Nalezy uzy¢ srub zabezpieczonych antykorozyjnie w procesie
cynkowania galwanicznego (grubosé powtoki min. 10um).

Potgczenie mechaniczne balustrady z betonem za pomocg systemowych kotew
do betonu (np. HILTI HSA ) zabezpieczonych antykorozyjnie w procesie
cynkowania galwanicznego (grubosé powtoki min. 10um).

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym wg PN-M-69355

Druty lite do spawania i napawania stali wg PN-M-69420

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania wg PN-M-69430

SPRZET

Dobér, pozyskanie, utrzymanie, konserwacja i eksploatacja sprzetu sg po stronie
Wykonawcy. Dobrany sprzet musi by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadac pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB lub projekcie organizacji
robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ dobrany przez
Wykonawce do uzgodnienia i akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Dobor sprzetu musi
spetiaé ponizsze wymagania:

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umows3.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.

Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony
srodowiska, BHP i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Sprzet przyktadowy: spawarka przenosna, klucze nasadowe, miotki, kombinerki,
elektronarzedzia do ciecia stali, pilniki, szczotki stalowe, pedzle, i.tp .

TRANSPORT
Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
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5.2.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej
ceny wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatbw wymaganych w celu prowadzenia robot.

WYKONANIE ROBOT

. WYMAGANIA OGOLNE

Niniejsza specyfikacja podaje minimalne wymagania i parametry oraz okresla zasady
rozwigzan, ktére muszg by¢ uwzglednione, uscislone i dostosowane do sytuacji w
dokumentacji warsztatowej Wykonawcy. Specyfikacje nalezy traktowa¢ jako zbior
podstawowych danych i wymagan koniecznych do spetnienia. Jezeli wystgpig réznice z
wymaganiami Producenta lub Dostawcy, to nalezy stosowa¢ wymagania bardziej
restrykcyjne. Wszelkie watpliwosci lub niescistosci nalezy zgtosi¢ i wyjasnic.

Balustrada musi by¢é wykonana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, PN
i sztukg budowlang, muszg przenosi¢ sity poziome, okreslone w PN, posiada¢ wysokos¢
oraz wypelnienie plaszczyzn pionowych zapewniajgce skuteczng ochrone przed
wypadaniem 0séb.

WYKONANIE

Wszelkie potgczenia nalezy wykonac jako bezpieczne to znaczy nie moga zagrazacé
zyciu i zdrowiu (potgczenia szlifowane, bez ostrych kantow i naroznikéw). Dotyczy to
réowniez polagczen elementdw — zaréwno spawow jak wkretow (wkret z gtowkg i
zakonczeniem licowanymi z elementem) oraz kotew systemowych.

Wszystkie elementy jak np. potgczenia Srubowe, spawane, mocowania i inne
nalezy przyjmowa¢ zgodnie z ich przeznaczeniem wedtug zalecen producenta oraz
zgodnie ze sztukg budowlana.

Wykonawca ma obowigzek wbudowa¢ elementy dostarczone przez
Zamawiajgcego lub innych wykonawcow dziatajgcych z polecenia Zamawiajgcego.

Elementy do zabudowy nalezy tak rozplanowac¢, aby osiggngé mozliwie wysoki
stopien wykonania warsztatowego. Spawanie na miejscu zabudowy nalezy mozliwie jak
najbardziej ograniczy¢. Spoiny nalezy przewidzie¢ tylko w miejscach, ktore sg tatwo
dostepne dla spawarek oraz szlifierek. Nalezy unika¢ tworzenia szczelin, w ktérych
maogtby sie gromadzi¢ brud i szkodliwe substancje.

Polgczenia spawane elementow ze stali weglowej nalezy oszlifowac
I wypolerowac.

Mocowania elementéw srubami i kotwami ze stali weglowej zabezpieczonej
antykorozyjnie poprzez cynkowanie galwaniczne. Minimalna grubos¢ powtoki powinna
by¢ nie mniejsza niz 10pum.

Obrobka stali zwyktej i stali odpornej na korozje winny odbywac¢ sie zawsze w
oddzielnych pomieszczeniach. Ponadto nalezy postugiwaé sie odrebnymi zestawami
narzedzi. Tam, gdzie nie jest to mozliwe, to narzedzia muszg by¢ starannie oczyszczone
Z czgsteczek zelaza zanim zostang one uzyte do stali odpornych na korozje.

Przy skladowaniu i transportowaniu nalezy zwraca¢ uwage na to, aby stal
odporna na korozje nie stykata sie bez ostony ze srodkami transportu i urzgdzeniami
dzwigowymi ze stali zwyklej, na przyktad z wdzkami widtowymi lub tancuchami
stalowymi.

Spawanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie 2z odpowiednimi Polskimi
Normami, wytycznymi postepowania i uznanymi zaleceniami. Nalezy stosowac elektrody
o niskim procencie wodoru. Sklad powinien by¢é podobny do spawanego materialtu.
Spawanie musi by¢ odnotowane w ksigzce spawania, zgodnie z wymaganiami polskich
przepisow.
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5.3.

Prace malarskie powinny byé przeprowadzone gotowymi produktami
pochodzacymi od producenta zatwierdzonego przez Inwestora, do prac podkiadowych i
koncowych. Materialy malarskie powinny by dostarczone w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach i w miare mozliwosci w postaci gotowej do uzycia. Wszystkie materiaty
muszg posiadac¢ odpowiednie polskie atesty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej
oraz Panstwowy Zaklad Higieny. Atest musi dotyczy calego systemu, ktory bedzie
stosowany przez Wykonawce, jak rowniez wszystkich farb. Kolor warstw
wykonczeniowej bedzie zgodny z Projektem architektonicznym. Malowana powierzchnia
powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem malowania oraz pomiedzy
nakladaniem kolejnych warstw. Nalezy spetnia¢ wymogi odpowiednich norm I1SO /
Polskich Norm i zalecen producenta.

DYLATACJE | £ ACZENIE POCHWYTOW NA DLUGOSCI
W miejscach dylatacji konstrukcyjnych nalezy réwniez przewidzie¢ podziat pochwytu
balustrady, uwzgledniajgc w tych miejscach zdwojenie stupkow balustrady. Dodatkowo
nalezy w razie koniecznosci uwzgledni¢ przerwy kompensujgce ruchy balustrad
(niezwigzane z ruchami budynku)
Na fgczeniach pochwytédw na dlugosci nalezy stosowaé potgczenia spawane, ktére
nastepnie nalezy podda¢ obrébce powierzchniowej opisanej powyzej.
Obrébka powierzchniowa elementéw zostata opisana kazdorazowo dla konkretnych,
wyspecyfikowanych materiatéw.
KONTROLA JAKO SCI
Do obowigzkdéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
kierownika budowy programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz
poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez Inspektora Nadzoru. Szczegoly
opisano w STWIORB A -00 ,Wymagania ogoine”.
Zakres kontroli jakosci robét obejmuje na etapie wstepnym:
- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwaérni,
- Pomiarow geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw,
- badanie potgczen spawanych,
- kontrole wzrokowsa i kontrole grubosci powtok malarskich,
- jakosci tgcznikow,
Po zakonczeniu montazu i malowania:
- sprawdzenie ogdélnej geometrii ustroju,
- sprawdzenie potgczen montazowych,
- sprawdzenie prawidtowosci zakotwien,
- potwierdzenie prawidtowosci potgczenia konstrukcji w planie,
- koncowy pomiar powtok malarskich,
OBMIAR ROBOT
Wg ustalen Kontraktu.
ODBIOR ROBOT

. ZASADY OGOLNE

Odbiory prac bedg wykonywane zgodnie z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm,
Prawa Budowlanego, wyspecyfikowanych wymagan specyfikacji i praktyki budowlanej,
wg procedur okreslonych w kontrakcie i STWIORB A-00 ,Wymagania ogolne”.
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Odbiory wszelkich rozwigzan odbedg sie po wstepnym stwierdzeniu:

» Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentacji technicznej;

* Przedlozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowej (certyfikaty
i atesty od producenta wbudowanych materiatéw)

* Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz
wszystkich powierzchni przed odbiorem. Rozwigzanie problemu czyszczenia i
proponowane metody czyszczenia powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru i spetnia¢ wymagania gwarancyjne producentéw.

8.2. ODBIOR ELEMENTOW STALOWYCH PRZED WBUDOWANIEM

Przy odbiorze elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone

nastepujace cechy:

* wymiary elementow i ich czesci sktadowych,

* prawidtowos¢

wykonanych potgczen oraz rozstaw otworoéw na $ruby, srednice

otworéw, zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg

e dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach ptaszczyznach

e oczyszczenie wyrobu z brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen

» zabezpieczenie wyrobu przed korozjg

e znak wytwércy, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obroébki cieplnej

Przy odbiorze elementéw stalowych po wbudowaniu powinny by  sprawdzone:

» prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j

* zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem

e prawidiowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych

e inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci
wykonanych robaét.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptatnosc za roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-02355
PN-90/B-03000
PN-EN 1990
PN-EN 1991-1-1

PN-EN 10020
PN-EN 12500:2002

PN-EN 13501

PN ISO 1803:2001

PN ISO 2444:1999
PN-ISO 3443

PN-EN ISO 9001:2001
PN-1SO 9002: 1996

PN - 1SO 9003: 1996

Tolerancje w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

Eurokod. Podstawy projektowania konstrukciji

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-1.:
Oddziatywania ogolne. Cigzar objetosciowy, ciezar wiasny,
obcigzenia uzytkowe w budynkach

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

Ochrona materiatdbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena
korozyjnosci atmosfery

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw
budynkow

Budownictwo. Tolerancje. Wyrazanie doktadnosci wymiarowej
Ztgcza w budynku. Terminologia

Tolerancje w budownictwie. Wszystkie czesci.

Systemy zarzgdzania jakoscig. Wymagania

Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w produkcji,
instalowaniu i serwisie

Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach
koncowych
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PN-88/H-84020

PN EN ISO 8501-1:

1996

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-90/B-03200

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni --
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podiozy stalowych oraz poditozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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